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Programme Stage 470 ECO  

 
 
 
Tour de table et évaluation des attentes.  
 
Rappels des fondamentaux de la physique du vide 

• Révisions des fondamentaux de physique du vide. 
• Rappels de thermodynamique (Lois des gaz, chaleur latente, …). 
• Exemple de calcul de pertes de charges d’une installation de vide. 
• Rappels sur l’influences des fuites et de l’évaporation. 

 
Les technologies (très brefs rappels ; le stage 470 étant un prérequis à ce stage) 

• Les différentes pompes à vide dans le milieu industriel. 
• Exemples de lecture de courbe. 
• La variation de vitesse. 

 
Analyse de la consommation énergétique 

•  Notion de puissance et d’énergie. 
• Analyse de la consommation d’énergie dans une installation de vide industriel : 

o Le besoin énergétique. 
o Les pertes thermodynamiques et liées aux fuites. 
o Le rendement des pompes. 
o Le rendement des moteurs. 

• Comment agir sur les points critiques ; évaluer les gains. 
 
Influence des composants sur l’efficacité énergétique  

• Filtres, soupape, enceinte, tuyauterie, condenseurs, évaporateurs, etc. 
 
Cas pratiques (exemples donnés par le formateur ou les participants) 

• Analyse des économies réalisables pour une installation équipée d’une pompe à anneau 
liquide. 

• Le moyen d’extrapoler aux autres technologies sera traité. 
 
Optimisation et fiabilisation 

• Optimisation des procédés de vide par famille d’application, tel que le transport pneumatique, 
la préhension et le maintien sous vide, le dégazage, la désaération, l’évaporation, la cuisson 
sous vide, le thermoformage etc.). 

• Les erreurs à éviter. 
• Les points d’améliorations. 
• Les éléments perturbateurs. 
• Fiabilisation des équipements et des process de vide :  

o Points de surveillance d’une installation et mise en place d’une maintenance préventive 
et prédictive.  

 
Contrôle des acquis obligatoire conformément au référentiel Qualiopi 
Conclusions et débriefing 
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